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PROCESO PRODUCGTIVO PLANTA BE
TRANSFORMACION DE CATEGORIA 2




1.Seccion de crudos

los subproductos carnicos de categoria 2
entran en la planta intermedia de categoria 2,
denominado como “patio de crudos de C.2”,
donde son descargados en una tolva estanca.
Posteriormente eéstos son transportados al
triturador, donde se reducen a un tamaiio de
particula inferior a 30 mm. El material crudo
ya triturado es transportado por medio de una
homha de piston a la tolva pulmén de
alimentacion. Aplicando el Meétodo 4 del
Reglamento para Ia transformacion de
subproductos animales de categoria 1, GESUGA
ha disenado esta planta con una capacidad de
produccion de 10.000 kilos por hora.




La esterilizacion en el digestor continuo
e categoria 2, se realiza a presion
atmosférica y a una temperatura de:

- 100°C durante 61,75 min

- 110°C durante 46,31 min

- 120°C durante 38,60 min

- 130°C durante 15,43 min

Los subproductos se cuecen en grasa y
este proceso produce la evaporizacion del
agua contenida. El agua extraida, en forma
de vapor se transporta al sistema de
oxidacion térmica. A la salida del digestor
se ohtiene chicharrén y grasa.
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4. Seccion de esterilizacion. Método 1

En esta seccion se esteriliza la harina
utilizando el método 1de transformacion:
- 133°C
- 3 hares de presion
- 20 minutos
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la harina es transportada mediante
tornillos sinfin desde Ia prensa hasta la
mezcladora de alimentacion del molino
v de ahi al molino triturador de
martillos. A continuacion, 1a harina
acaha en la tolva de almacenamiento
desde donde se carga a granel en
camiones, previa aditivacion con un
sistema de dosificacion con homhas de
GTH, para enviarla a gestores
autorizados: fabricantes de ahonos
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a grasa recogida en el tanque pulmon pasa por
Y 4 -
un proceso de separacion, mediante un
d V 4 ’ -
ecantador centrifugo antes de enviarse a los 2
" 4 -
tanques de decantacion ubicados en la planta de
Y 4 V 4
transformacion de categoria 2.

Desde los tanques de decantacion, la grasa de
categoria 2 es homheada a la planta de categoria
1 para continuar con su proceso de limpieza y
esterilizacion por el metodo 1, para ser utilizada,
hien como BIOCOMBUSTIBLE en el propio proceso
de transformacion, o hien expedida a GESTORES
AUTORIZADOS despues de ser esterilizada durante
20 minutos., a 3 hares de presion y mas de 133°C
ge temperatura y, posteriormente, marcada con
TH.




1. Oxidacion termica
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8. Tratamiento de aguas residuales

Por iltimo, todas las aguas residuales gque se generen en el interior de Ia
planta de categoria 2 son conducidas a un deposito en espera de ser
incorporadas al proceso de transformacion de CATEGORIA 1 a traves del
esterilizador donde seran evaporadas. Se trata, por lo tanto, de una planta

fabricacion y primer lavado de
y I I- - - ' -m
vehiculos, limpieza y desinfeccion
-
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