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PROCESO PRODUCGTIVO PLANTA BE
TRANSFORMACION DE CATEGORIA 1
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1.Seccion de crudos

Los subproductos carnicos de categoria 1
entran en l1a planta intermedia de categoria 1,
denominado como “patio de crudos de C.1",
donde son descargados en una tolva estanca.
Posteriormente eéstos son transportados al
triturador, donde se reducen a un tamaiio de
particula inferior a 30 mm. El material crudo
va triturado es transportado por medio de una
homha de piston a la tolva pulmén de
alimentacion. Aplicando el Meétodo 4 del
Reglamento para Ia transformacion de
subproductos animales de categoria 1, GESUGA
ha disenado esta planta con una capacidad de
produccion de 20.000 kilos a Ia hora.




la esterilizacion en los digestores
continuos de categoria 1, se realiza a
gresi(m atmosférica y a una temperatura
e:

- 100°C durante 61,75 min

- 110°C durante 46,31 min

- 120°C durante 38,60 min

- 130°C durante 15,43 min

Los subproductos se cuecen en grasa y
este proceso produce la evaporizacion del
agua contenida. El agua extraida, en forma
de vapor se transporta al sistema de
oXidacion térmica. A 1a salida del digestor
se ohtiene chicharrén y grasa.




En esta seccion se prensa en chicharron en paralelo, para sacarie el
maximo posible de grasa. Por medio de un tamhor rotativo se separan
grasas y finos. Los finos se envian al tanque de alimentacion de
prensas para que entren de nuevo en el proceso de prensado, y la
grasa se envia al tanque pulmeon, donde se tratara.
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la grasa recogida en el tanque pulmon pasa por dos
procesos e separacion, primero mediante dos
decantadores centrifugos y el segundo mediante una
centrifuga vertical donde se mezcian grasa y agua para
que el contenido de impurezas no supere el 0,19% en
peso. Antes de su almacenamiento definitivo Ia grasa
permanece durante 24 horas en un tanque de
decantacion.

Despues, podra ser utilizada, hien como BIOCOMBUSTIBLE
en el propio proceso de transformacion, o hien expedida
a GESTORES AUTORIZADOS despueés de ser esterilizados
durante 20 minutos a 3 hares de presion y a mas de 133°C
de temperatura, y posteriormente, se marca con GTH.




1. Oxidacion termica
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8. Tratamiento de aguas residuales
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